Rozmowa z Pawiem Wartaczem
— witascicielem firmy P&F Wartacz
Wystawca PLASTPOLU od 25 lat
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Trzydziesci lat
na rynku maszyn

PF Wartacz to firma rodzinna
o dtugiej jak na polskie wa-
runki tradycji. Jestescie chyba
najstarszq w Polsce firmq nie-
przerwanie sprzedajgcq wtry-
skarki?

Pawel Wartacz: Tak. W ubie-
gtym roku pandemia niestety
przystonita nasze 30-lecie na ryn-
ku maszynowym w branzy ma-
szynowej PTSz. Co podkreslamy
zawsze to fakt, ze nasza rodzinna
firma ma solidne fundamenty.
Szesc¢ lat temu dotfaczyt wnuk, co
sprawia, ze 3 pokolenia rodziny
Wartacz aktywnie pracuja, aby
zaspokaja¢ potrzeby naszych
klientow. Do dyspozycji klientow
jestsolidny i kompetentny zespot
doradcéw handlowych oraz inzy-
nieréw i technikdéw serwisu.

O jakie nowosci bedg mogli py-
tac klienci w trakcie tegorocz-
nego Plastpolu?

PW: W okresie pandemii jest
wiele rozterek wsrod dostaw-
cow, czy bedzie duzo odwiedza-

jacych a tym samym jak duzo
nadziei bedzie na pozyskanie
nowych Kklientéw. Sporo trans-
akcji odbywa sie przez Internet.
Wskaznik PMI w Polsce osiggnat
w lipcu tego roku wartos¢ 57,6
i cho¢ spadt w sierpniu do 56 to
i tak jest bardzo wysoki. W stre-
fie euro od stycznia tego roku do
sierpnia podskoczyt z 45 do 59,7.
To wskazuje na rosnace potrze-
by zakupowe w przemysle w UE
i w Polsce. Pomimo kosmicz-
nego wzrostu cen za transport
morski, kolejne nasze kontenery
Z maszynami sa w drodze.

Koncern Chen Hsong, ktoéry re-
prezentujemy w Polsce, to drugi
co do wielkosci producent wtry-
skarek na swiecie. Od ponad 60
lat dostarcza klientom na catym
Swiecie caty szereg maszyn o du-
zym tonazu i wysokiej wydajno-
Sci, a od 2011 r. koncern na mocy
umowy  scisle  wspoitpracuje
z Mitsubishi, japonskim produ-
centem wtryskarek. W tym roku
na rynek wprowadzamy nowa
serie Mko, Speed i Speed-pack.
Maszyny te posiadaja zaprojek-

towany w Japonii obwdd hy-
drauliczny, ktéry eliminuje zbed-
ne spadki cisnienia i zapewnia
jedwabiscie gtadkie ruchy oraz
zero wstrzaséw hydraulicznych.
Precyzja wagi wtrysku osigga
poziom ok. 0,2%. Nowa seria po-
siada wzmocniong mechanike.
Wzmocnione piyty dociskowe
i rownomierny rozktad naprezen
zapewniaja, ze odksztatcenia sa
minimalne. Wtryskarki posiadaja
rowniez doskonate zabezpiecze-
nie formy oraz rozwigzania dla
przemystu 4.0.

Ciekawe s3 takze cieszace sig po-
wodzeniem na rynku UE maszy-
ny o duzym tonazu. Do tej serii
nalezy seria Jetmaster Large oraz
Supermaster TP Advanced. To
jest klasa sama w sobie. Super-
master to do wyboru 14 jedno-
stek zamykajacych od 700 - do
6500 ton i 29 jednostek wtrysko-
wych od 2 do 110 kg elastycznie
dobieranych na etapie zamo-
wienia maszyny. Kolejne atuty to
dtugi skok, duza ptyta mocujaca
i wymagana mata powierzch-
nia pod maszyne. Wtryskarki te

osiggaja wysokie predkosci ru-
choéw, wysoka precyzje i niska
tolerancje odchylen. Opaten-
towany mechanizm blokujacy
precyzyjnie i bezpiecznie rygluje
forme wtryskowa. Ta seria stano-
wi Swietny wybdr do produkcji
wielkogabarytowych elementow
wtryskowych.

A jakq maszyne zaprezentuje-
cie na swoim stoisku?

PW: Bedzie to wtryskarka IM
88 z serii MK6 charakteryzujaca
sie superwysoka precyzja. Wy-
facznie w tej serii MK6 zastoso-
wana jest nowa opatentowana
technologia regulacji cisnienia
serwomechanizmu. Ta unikalna
technologia zapewnia szybkie
uwolnienie ci$nienia bez zmiany
kierunku pracy pompy. Precyzyj-
ne przetworniki liniowe s3 stoso-
wane do osi mocowania formy,
witrysku i wyrzutnika. Wszystko
to skutkuje niskocisnieniowa
ochrona formy. Kolejny atut, to
Slimaki zastosowane w serii Mko.
Sa one wynikiem ponad 20-let-
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wytgczny przedstawiciel firmy Chen Hsong w Polsce
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Chen Hsong

NIE WIERZ NA SLOWO! SPRAWDZ ENERGOOSZCZEDNOSC.
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W 2020 roku nasza firma obchodzita 30-lecie dziatalnosci jako dostawca wtryskarek oraz maszyn i urzgdzen
dla przetworcow tworzyw sztucznych. Bardzo dziekujemy wszystkim klientom, ktorzy nam zaufali i swoimi
zamowieniami przyczynili sie do naszego rozwoju i stabilnej pozycji. Zostata doceniona nasza rzetelnosc,
kompetentny i szybki serwis, dostep do czesci zamiennych i stabilna pozycja. Juz od 6 lat obstugujg Panstwa
3 pokolenia rodziny Wartacz. To ewenement na naszym rynku maszynowym.

Natychmiastowa dostepnos¢é wtryskarek Jetmaster JM88Mk6, JM128Mk6,
JM168Mk6, JM258MK6, Easymaster EM320-SVP/2 oraz réznej wielkosci
kruszarki, miyny szybkoobrotowe i stanowiskowe.

W ofercie posiadamy rowniez:
» linie i systemy do recyklingu firmy GENOX, >
» urzgdzenia peryferyjne: suszarki, podajniki, dozowniki, < Od 3

separatory magnesowe, taSmociagi,
P bezptatne testy maszyn przed zakupem. 1 9 9 0
Polski, szybki i kompetentny serwis * Magazyn czesci

zamiennych oraz maszyn we Wroctawiu i w Holandii. roku

[~
P&F WARTACZ PH.U. W Pols®

51-416 Wroctaw, ul. Koscierzynska 21-23

tel.: 71-3255065; biuro@wartacz.com.plewww.wartacz.com.pl

Firma rodzinna - 3 pokolenia do Panstwa ustug. Wykonujemy pomiary zuzycia energii.
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Czujniki cisnienia

niej wiedzy japonskiej i obecnej
wspdtpracy z Mitsubishi.

Servo system Inovance zaprojek-
towany zostat z mysla wtryskar-
kach. Dzieki niemu konstrukto-
rzy osiggneli wysoka wydajnosc,
precyzje, niska emisje hatasu,
a takze fatwa obstuge. Dla wtry-
skarek wyposazonych w ten
system mozna zanotowac do
80% oszczednosci energii elek-
trycznej. Seria Chen Hsong MK6
charakteryzuje sie najszybszymi
ruchami zamykania, wtrysku
i wyrzutnika posrod konkurencji.
Skutkuje to zwigkszona wydajno-
Scig produkgji przy ptynniejszych
i bardziej stabilnych ruchach.

Na stoisku bedq takze inne
urzqdzenia.

PW: Nowe maszyny i linie do re-
cyklingu od kilkunastu lat sa na-
sza druga specjalnoscia. W naszej
hali ekspozycyjnej we Wroctawiu
W ciagtej rotacji posiadamy kil-
kadziesiat pozycji urzadzen do
recyklingu. Mtyny i kruszarki sg
gotowe do testu na materiale
klienta. Nie sprzedajemy teorii,
a realne wydajnosci sprawdzone
w testach.

W porozumieniu z firma Genox,
mozemy dostarczy¢ kompletne
systemy i linie recyklingu réz-
nych materiatow, poczawszy od
tworzyw sztucznych po papier,
drewno i metale. Gtéwne cele
W naszych projektach recyklingo-
wych to minimalizowanie kosz-
téw inwestycji, ztozonosci proce-
Su, przestojow systemu, kosztow
konserwacji, zuzycia wody i ener-
gii elektrycznej, a maksymali-
zowanie wydajnosci systemow,
jakosci produktdw, zywotnosci
maszyn oraz automatyzacji i ta-
twosci obstugi codziennej.
Oferujemy maszyny o uznanej
jakosci o czym $wiadcza licznie
ponawiane zamowienia do réz-
nych aplikacji.

Dziekujemy za rozmowe

Pawel Wartacz: Réwniez dzie-
kuje. Na koniec chciatbym wyra-
zi¢ wdziecznos¢ wszystkim klien-
tom za okazywane nam zaufanie
i inwestowanie w dostarczane
przez nas maszyny i urzadzenia.
Zapraszam na stoisko w Hali F
Nr 45 oraz do Wroctawia

Zainstalowanie czujnikéw ci-
$nienia oraz temperatury masy
tworzywa pozwala na dokiad-
ny pomiar parametréw proce-
su ekstruzji. Dzieki zebranym
w ten sposéb danym mozna
zautomatyzowac¢ kontrole nad
procesem przetworstwa two-
rzywa ograniczajac prog btedu,
ktéry mogiby popetni¢ opera-
tor oraz znacznie poprawiajac
jakosé produktu koncowego.
Pozwala to takze zapobiec
przecigzeniu lub uszkodzeniu
wyttaczarki.

Firma BAGSIK z Gliwic od lat
dostarcza na rynek wysokiej
jakosci czujniki i inne elemen-
ty konieczne do automatyzacji
procesu wyttaczania.

Rudolf Bagsik, szef firmy mo-
wigc o aktualnej sytuacji na
rynku tych elementéw stwier-
dza: ,,Czujniki ci$nienia masy
tworzywa zostaty zastosowane
po raz pierwszy w latach 50. Do
niedawna byly objete ochrona
patentowa, co miato wptyw na
ich dostgpnos¢ oraz cene na
rynku. Obecnie dostepne sa
czujniki réznych wytwoércéw.
W naszej ofercie znajduja sie
miedzy innymi czujniki ci$nie-
nia, temperatury i termopary”.
Zasada dziatania czujni-
kéw opiera sie na technice
tensometrycznej. Przekaz ci-
$nienia z wbudowanej w ka-
nale przeptywu membrany
nastepuje poprzez zamkniety
system kapilarny wypetniony
rtecia, NaK lub olejem. Kapilara
zakonczona jest druga mem-
brang z wbudowanym tenso-
metrem, ktéry wraz ze zmiana
ci$nienia zmienia liniowo opér
elektryczny. Proporcjonalna
zmiana oporu wykorzystywana
jest do pomiaru. Dla czujnikéw
z wbudowanym wzmacnia-
czem otrzymujemy ha wyjsciu
znormalizowane sygnaty (0-10
VDC, 0-20 mA lub 4-20 mA).
Czujniki ciSnienia spetniaja
funkcje zabezpieczenia wytia-
czarki przy niebezpiecznych
przekroczeniach ci$nienia,

mogacymi doprowadzi¢ do
zniszczenia wytlaczarki. Po-
przez sygnaty graniczne mozna
wylaczyé - po przekroczeniu
z gory zdefiniowanego cisnie-
nia - ukfad napedowy wytta-
czarki. Z tego powodu kazda
linia w przedsiebiorstwie prze-
twarzajagcym tworzywo, dla
wiasnego bezpieczenstwa, po-
winna byé wyposazona w mini-
mum jeden czujnik ci$nienia.
W cylindrze wyttaczarki - dla
dalszego rozwoju i moderniza-
cji slimakéw nieodzowna jest
instalacja czujnikéw wzdtuz cy-
lindra. Otrzymane dane moga
by¢ wykorzystane dla okresle-
nia wlasnosci materiatu w po-
szczegoblnych strefach grzania
cylindra. Czujnik zainstalowany
na koncu wyttaczarki wskazuje
stopien sprezenia tworzywa.
Miejsce instalacji czujnika to
najczescie;j:

« Zmieniacz sit - poprzez po-
miar réznicy cisnien przed i za
zmieniaczem uzytkownik uzy-
skuje pewnosé, kiedy powinna
nastgpi¢ zmiana sit filtruja-
cych. Czujnik zainstalowany na
koncu wyttaczarki pozwala na
»planowana” zmiane sit (np. po
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PLASTPOL C-

zakonczeniu wyttaczania nie-
zbednej dtugosci profilu).

« Pompa tworzywa - przy za-
stosowaniu pompy musi byé
zawsze wykonany pomiar réz-
nicy ci$nien przed i za pompa.
Prawidiowe wskazanie cisnie-
nia zabezpiecza pompe przed
uszkodzeniem oraz pomaga
podwyzszyé wydajnos¢ wytta-
czarki.

» Dysza - optymalne miejsce do
zamontowania czujnika. W dy-
szy czujnik wskazuje cisnienie
niezbedne do uzyskania pra-
widlowego profilu. Cisnienie
i temperatura to gtéwne para-
metry wplywajace na plyniecie
i jakos¢ tworzywa. Obydwoma
parametrami sterujemy zmia-
ny tworzywa, jakosé, zuzycie
$limaka i cylindra oraz termicz-
ne zmiany technologii. Zmiana
ci$nienia ma gtéwny wplyw na
wymiary produktu koncowego.




